MASA OGOLEM [ka] 3559,4
MASA W/G ® [kg] 0,0 84,4 | 3252 [ 31099 0,0 0,0
MASA JEDNOSTKOWA PRETOW [kg/m] 0,222 | 0,395 | 0,617 | 0,888 | 1,580 | 2,470
DLUGOSC OGOLEM W/G @ [m 0,0 213,6 | 527,0 | 35021 0,0 0,0
prety uzupelniajace: m= 40,0 kg
F-2.1 5 3 12 [1,= 230 28 140 322,0
9 12 [ 1= 170 190 190 323,0
mb. 7 10 |[I.=130 143 143 185,9
F-1.8 | 28,40 1 12 | x|= 3000 13 13 390,0
8 10 [I.= 150 38 38 57,0
mb. 4 12 [ I,= 190 29 29 55,1
F-1.7 | 5.65 1 12 |xI= 600 15 15 90,0
7 10 [I.=130 51 51 66,3
mb. 6 12 [ 1= 150 38 38 57,0
F-1.6 | 7.50 1 12 |xI= 800 12 12 96,0
mb. 6 12 [ 1= 150 198 198 297,0
F-1.5 | 39,56 1 12 |x1= 4150 7 7 290,5
5 10 |[I.=110 72 72 79,2
mb. 4 12 [ 1= 190 54 54 102,6
F-1.4 | 10,70 1 12 [x1= 1150 13 13 149,5
5 10 |[I.=110 126 126 138,6
mb. 4 12 [ 1= 190 95 95 180,5
F-1.3 | 18,81 1 12 |zI1= 2000 13 13 260,0
mb. 4 12 [ I.= 190 116 116 220,4
F-1.2 | 23,00 1 12 | x|= 2450 9 9 220,5
mb. 2 8 [l.=120 178 178 213,6
F-1.1 | 53,28 1 12 [=I1= 5600 8 8 448,0
POZ. [ILOSC|[NUMER| ¢ |[DLUGOSC [1POZ. | XPOZ. #6 #8 #10 #12 #16 #20
POZ. | PRETA | A-lil [cm] ILOSC PRETOW

ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ - RYS. 01




MASA OGOLEM [kg] 92,7
MASA W/G @ [ka] 0,0 0,0 82,7 0,0 0,0 0,0
MASA JEDNOSTKOWA PRETOW [kg/m] 0,222 0,395 0,617 0,888 1,580 2,470
BEUGOSC OGOLEM WIG & m 00 | 00 | 1340 | 00 | 00 | 00
prety uzupelniajace: m= 10,0 kg
Szcz.
"B" 3 2 10 | I.= 240 10 30 72,0
Szcz.
nar |2 7 10 1= 310 10 20 62.0
POZ. [ILOSC|NUMER ) DLUGOSC | 1 POZ. | X POZ. #6 #8 #10 #12 #16 #20
POZ. | PRETA | A-lll [cm] ILOSC PRETOW

ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ - RYS. 02




MASA OGOLEM Tkal 7703,6
MASA W/G @ Tkl 00 | 6580 [ 54297] 56 | 15304 00
MASA JEDNOSTKOWA PRETOW [kg/m] 0,222 | 0,395 | 0,617 | 0,888 | 1,580 | 2,470
DEUGOSC OGOLEM W/G @ [m 00 [ 16657 ] 88002 63 [ 9686 | 00
prety uzupekniajace: m= 80,0 kg
51 8 [1=170 8 8 13,6
50 8 |1= 240 4 4 9,6
St-0.17| 1 27 16_[1= 115 12 12 1338
53 8 [1=130 8 8 10,4
52 8 |l= 200 8 8 16,0
St-0.16] 1 26 16_[1= 150 12 12 18,0
51 8 [1=170 16 16 27,2
50 8 |l= 240 8 8 19,2
St-0.15] 1 26 16_[1= 150 12 12 18,0
51 8 [1=170 20 20 34,0
50 8 |l= 240 10 10 24,0
25 16 |1.= 130 12 12 15,6
St-0.14| 1 20 16_[ 1= 120 12 12 14,4
53 8 |l=130 13 13 16.9
52 8 [1= 200 13 13 26,0
24 16 |I.= 165 12 12 19.8
St-0.13| 1 20 16_[1= 120 12 12 14,4
51 8 [l=170 26 26 44,2
50 8 |l= 240 13 13 31.2
24 16 |1.= 165 12 12 19,8
St-0.12| 1 20 16_[ 1= 120 12 12 14,4
51 8 |l=170 30 60 102,0
50 8 [1= 240 15 30 72,0
S1-0.11 23 16 |l.= 200 12 24 48,0
St-0.10[ 2 20 16_[1= 120 12 24 288
S1-0.9 51 8 [1=170 36 180 306.0
St-0.8 50 8 |l= 240 18 90 216,0
S0.7 22 16 | I.= 305 12 60 183,0
St-06| 5 20 16_[1= 120 12 60 72.0
51 8 |l=170 38 38 64.6
50 8 |1= 240 19 19 456
22 16 |l.= 305 12 12 36,6
St-0.5| 1 20 16_[1= 120 12 12 14,4
54 8 [1= 120 18 90 108,0
22 16 |I.= 305 8 40 122,0
St-04( 5 20 16_[1= 120 8 40 48,0
53 8 [l=130 19 38 494
52 8 |l= 200 19 38 76,0
22 16 | I.= 305 12 24 732
St-03| 2 20 16_[1= 120 12 24 2838
51 8 |l=170 40 80 136.0
50 8 |1= 240 20 40 96,0
21 16 |I.= 340 12 24 816
St-02| 2 20 16_[1= 120 12 24 288
51 8 [1=170 42 42 714
50 8 |l= 240 21 21 504
21 16 | 1.= 340 12 12 40,8
St-0.1| 1 20 16_[1= 120 12 12 14,4
mb. 18 10 | 1= 190 30 30 57,0
Sc-0.15 7,28 1 10_|xi= 800 10 10 80,0
mb. 17 10 |1.= 260 28 28 72,8
Sc-0.14| 6,94 1 10 _[xI= 750 12 12 90,0
16 10 | 1= 130 92 92 1196
mb. 2 10 [l.= 170 46 46 78,2
Sc-0.13] 9,10 1 10_[zI= 960 16 16 1536
15 10 |I.= 165 64 64 105.6
mb. 2 10 [l.= 170 32 32 54,4
Sc-0.12| 622 1 10_|[zI= 655 20 20 1310
14 10 |l.= 200 58 58 116.0
mb. 2 10 [l.= 170 29 29 49,3
Sc-0.11] 563 1 10_|[zI= 600 24 24 1440
13 10 |l.= 235 20 20 47,0
mb. 2 10 [l.= 170 10 10 7,0
Sc-0.10] 145 1 10_[xI= 200 26 26 2.0
13 10 |l= 235 22 22 1,7
mb. 11 10 [1.= 190 1 1 0,9
$c-0.9| 150 1 10_[v1= 200 26 26 2.0
12 10 | 1= 270 16 16 432
mb. 2 10 |1.= 170 8 8 3.6
S$c-0.8] 1.20 1 10 [zi= 150 30 30 450
12 10 |l= 270 22 22 9.4
mb. 11 10 [l.= 215 1 1 3,7
$c-0.7| 150 1 10_[v1= 200 30 30 0.0
10 10 1= 310 520 520 16120
$c-0.6 9 10 |1.= 235 260 260 611,0
Sc-0.5] 3880 [ 1 10 _|vI= 4100 39 39 1599,0
8 10 |l= 230 41 41 94,3
mb. 4 10 |1.= 305 82 82 250,1
Sc-0.4| 6.06 1 10_|xI= 650 34 34 221,0
7 12 1= 210 3 3 6.3
6 10 |1.= 150 12 12 18,0
mb. 5 10 |l.= 150 12 12 18,0
Sc-0.3| 1,65 1 10_|xi= 200 14 14 28,0
4 10 [l= 305 202 202 16,1
mb. 2 10 |l.= 170 101 101 71,7
Sc-0.2| 1510 1 10_|xi= 1600 34 34 44,0
3 10 |1.= 340 176 176 98,4
mb. 2 10 |l.= 170 88 88 49,6
Sc-0.1] 1310 1 10_[y|= 1400 38 38 32,0
POZ. [ILOSC[NUMER| ¢ |DLUGOSC [1POZ.] POZ | #6 #3 #10 #12 #16 #20
POZ. | PRETA| A-lll [cm] ILOSC PRETOW

ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ - RYS. 03




MASA OGOLEM [ka] 1688,1
MASA W/G ® [kg] 0,0 979,3 0,0 82,1 | 606,7 0,0
MASA JEDNOSTKOWA PRETOW [kg/m] 0,222 | 0,395 | 0,617 | 0,888 | 1,580 | 2,470
DLUGOSC OGOLEM W/G @ [m 00 [24793] 00 | 924 | 3840 | 00
prety uzupetniajace: m= 20,0 kg
mb. 7 8 |l.=120 112 112 134,4
B-0.6 | 16,67 15 8 |[xI= 1750 4 4 70,0
mb. 16 8 |[1.=190 560 560 1064,0
B-0.5 | 84,08 15 8 |xI= 8800 8 8 704.0
11 12 | 1,= 500 2 2 10,0
10 8 |[1=155 30 30 46,5
9 16 | I.= 630 3 3 18,9
8 16 [ 1.= 240 2 2 4,8
B-0.4 1 4 16 | 1= 510 4 4 20,4
10 8 |l.=155 77 77 119,4
8 16 [ 1.= 240 2 2 4,8
7 12 [ 1,= 1000 2 2 20,0
6 16 [ 1.= 1130 3 3 33,9
5 16 | I.= 520 3 3 15,6
4 16 [ 1.= 510 4 4 20,4
B-0.3 1 2 16 [ 1.= 300 2 2 6,0
10 8 |l.=155 110 220 341,0
5 16 | I.= 520 3 6 31,2
4 16 | I.= 510 8 16 81,6
3 12 | sI= 1560 2 4 62,4
B-0.2 2 16 | 1.= 300 8 16 48,0
B-0.1 2 1 16 | 1.= 820 6 12 98,4
POZ. [ILOSC|[NUMER| ¢ |[DLUGOSC [1POZ. | XPOZ. #6 #8 #10 #12 #16 #20
POZ. | PRETA | A-lil [cm] ILOSC PRETOW

ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ - RYS. 04




MASA OGOLEM [ka] 5204,6
MASA W/G @ [kg] 0,0 110,6 | 3484,1 | 917,8 | 6371 0,0
MASA JEDNOSTKOWA PRETOW [ka/m] 0,222 | 0,395 | 0,617 | 0,888 | 1,580 | 2,470
DLUGOSC OGOLEM W/G @ [m 0,0 | 280,0 [5646,9] 10336 4032 [ 0,0
prety uzupetniajace: m= 55,0 kg
w zbr.roz 8 [xI= 28000 1 1 280,0
5 23 10 | 1= 180 461 461 829,8
O 22 10 | 1= 210 85 85 178,5
o 21 16 | 1= 320 126 126 403,2
1 20 12 | 1= 320 323 323 1033,6
12 10 | I.= 400 35 35 140,0
11 10 | 1= 320 24 24 76,8
10 10 | 1= 540 28 28 151,2
W 9 10 | 1.= 1040 29 29 301,6
= 8 10 | 1= 390 30 30 117,0
6' 7 10 [ 1= 1200 98 98 1176,0
a 6 10 | 1= 410 68 68 278,8
5 10 | 1.= 360 74 74 266,4
4 10 | 1= 480 33 33 158,4
3 10 | 1.= 500 166 166 830,0
2 10 | 1= 570 102 102 581,4
P-0.1 1 1 10 | I.= 550 102 102 561,0
POZ. [ILOSC]NUMER| ¢ |DtUGOSC [1POZ. | = POZ. #6 #8 #10 #12 #16 #20
POZ. | PRETA | A-lll [cm] ILOSC PRETOW

ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ - RYS. 05




MASA OGOLEM [ka] 268,5
MASA W/G ® [kg] 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 258,5
MASA JEDNOSTKOWA PRETOW [kg/m] 0,222 | 0,395 | 0,617 | 0,888 | 1,580 | 2,470
DEUGOSC OGOLEM W/G @ [m 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 | 1046
prety uzupelniajace: m= 10,0 kg
4 20 |[1.=23 4 16 3,7
3 20 |1.=16 4 16 2,6
K-2 4 1 20 [1.=60 4 16 9,6
2 20 [ 1= 44 8 120 52,8
K-1 15 1 20 |1.=60 4 60 36,0
POZ. [ILOSC|[NUMER| ¢ |[DLUGOSC [1POZ. | XPOZ. #6 #8 #10 #12 #16 #20
POZ. | PRETA | A-lll [cm] ILOSC PRETOW

ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ - RYS. 06




MASA OGOLEM [kg] 1547,0
MASA W/G ® [kg] 0,0 00 | 15070] 0,0 0,0 0,0
MASA JEDNOSTKOWA PRETOW [kg/m] 0,222 | 0,395 | 0,617 | 0,888 | 1,580 | 2,470
DLUGOSC OGOLEM W/G @ [m 0,0 00 | 24425] 0,0 0,0 0,0
prety uzupetniajgce: m= 40,0 kg
68 10 | I= 265 19 19 50,4
45 10 | I= 220 26 26 57,2
35 10 | I= 260 26 26 67,6
21 10 | l= 120 29 29 34,8
mb. 2 10 [sI= 3000 1 1 30,0
M2.3 | 377 1 10 |zI= 9200 1 1 92,0
[ 69 10 [lg= 240 47 47 112,8
47 10 |lg= 180 63 63 113,4
35 10 | I= 260 63 63 163,8
21 10 | I=120 68 68 81,6
mb. 2 10 [sI= 7300 1 1 73,0
| M2.2 | 937 1 10 |xI= 22700 1 1 227.0
48 10 |lg= 245 40 40 98,0
mb. 2 10 [sI= 1800 1 1 18,0
| M2.1 | 3,98 1 10 |xI= 7100 1 1 71,0
67 10 | I= 205 13 13 26,7
37 10 | I= 340 18 18 61,2
21 10 | I= 120 18 18 21,6
mb. 2 10 [sI= 2400 1 1 24,0
M1.9 | 2,68 1 10 |zI= 5200 1 1 52,0
66 10 | I= 235 10 10 23,5
36 10 | I= 370 14 14 51,8
21 10 | l= 120 14 14 16,8
mb. 2 10 [sI= 1600 1 1 16,0
M1.8 | 2,00 1 10 |zI= 4500 1 1 45,0
65 10 | I= 265 10 10 26,5
45 10 | I= 220 14 14 30,8
35 10 | I= 260 14 14 36,4
21 10 | I= 120 14 14 16,8
mb. 2 10 [sI= 1600 1 1 16,0
M1.7 | 2,00 1 10 |zI= 4900 1 1 49,0
65 10 | I= 265 5 5 13,3
45 10 | I= 220 6 6 13,2
35 10 | I= 260 6 6 15,6
20 10 | I= 220 6 6 13,2
mb. 2 10 [sI= 2000 1 1 20,0
| M1.6 | 0,98 1 10 |zI= 2600 1 1 26,0
64 10 | I= 295 4 4 11,8
44 10 | I= 230 5 5 11,5
34 10 | I= 280 5 5 14,0
20 10 | I= 220 5 5 11,0
mb. 2 10 [sI= 2000 1 1 20,0
M1.5 | 0,70 1 10 |zI= 2300 1 1 23,0
63 10 | I= 325 4 4 13,0
43 10 | I.= 240 5 5 12,0
33 10 | I.= 300 5 5 15,0
20 10 | I= 220 5 5 11,0
mb. 2 10 [sI= 2000 1 1 20,0
M1.4 | 070 1 10 |zI= 2500 1 1 25,0
62 10 | I= 355 4 4 14,2
42 10 | I= 250 5 5 12,5
32 10 | I= 320 5 5 16,0
20 10 | I= 220 5 5 11,0
mb. 2 10 [sI= 2000 1 1 20,0
M1.3 | 0,70 1 10 |zI= 2700 1 1 27,0
61 10 |I= 385 4 4 15,4
41 10 | I= 260 5 5 13,0
31 10 | I= 340 5 5 17,0
20 10 | I= 220 5 5 11,0
mb. 2 10 [sI= 2000 1 1 20,0
M1.2 | 0,70 1 10 |z1= 3000 1 1 30,0
60 10 | I= 415 5 5 20,8
40 10 | I= 270 7 7 18,9
30 10 | I= 360 7 7 25,2
20 10 | I= 220 7 7 15,4
mb. 2 10 [sI= 2000 1 1 20,0
M1.1 | 1,00 1 10 [zI= 4200 1 1 420
POZ. [ILOSC[NUMER]| ¢ | DLUGOSC [ 1POZ.] =POZ. #6 #8 #10 #12 #16 #20
POZ. | PRETA | A-lll [cm] ILOSC PRETOW

ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ - RYS. 07




